CUTTERPUMPEN




Cutterpumpen @ (17
SFC620...2320

Laufrader axial / halboffen

Forderstrom  Auf- Tauch- Ge- Leis-  Span- Fre- Strom  Dreh-
SFC6201 1 20 bei maB tiefe wicht |tung nung quenz zahl
Forderhohe 3~
188 Type [/min /m Hmm hmm kg kw v Hz A 1/min
2218
i SFC620/290 400/8 503 292 71 3,3 220-240 50 11,6 2930
<= 390 392 74 380-415 50 6,7 2930
o 520 522 76
I I 2 640 642 79 3,8 460 60 6,4 3520
i ” T Jom J1° SFC820/290 400/10 503 292 73 4,0 220-240 50 14,50 2920
M20x15 _;A/_’;“’l 390 392 76 380-415 50 8,35 2920
- A 520 522 78
H < 1! Q h 640 642 81 4,55 460 60 7,9 3520
= SFC1120/290 500/12 533 292 78 55 220-240 50 18,9 2915
\‘ - “Mﬂ/ 390 392 81 380-415 50 10,9 2915
M= N 520 522 85
Iﬁ;_": q y - 640 642 88 6,3 460 60 10,4 3510
| | SFC1520/370 700/16 612 372 144 |75 380-415 50 14,3 2950
500 502 149
620 622 153 |86 460 60 13,7 3550
’%’ SFC1820/370 800/20 620 372 173 11,0 380-415 50 20,1 2960
2250 500 502 176
620 622 180 12,6 460 60 19,5 3560
SFC2320/400 900/28 974 400 223 18,5 400 50 32 2955
530 530 227
650 650 233 21,3 460 60 32 3555

*) MaBe gultig fir SFC1820
MaBe SFC2320 oberhalb Flansch wie
SGL1402




Cutterpumpen

der Reihe SFC eignen sich zum Schneiden
und Fordern von Aluminium und ahnli-
chen Materialien. Ein vorgesetztes Lauf-
rad zerschldgt Spaneknauel.

Das sonderbehandelte Schneidwerk

(> 60HRC) schneidet die Spane und das
mit groBen Spalten ausgestattete Radial-
laufrad férdert die Spane mit der Emulsi-
on (bis 1,5 % Gewichtsanteil) von der
Maschine zur Entsorgung.

Reihe SFC mit Wechselflansch wahlwei-
se fir senkrechten oder waagerechten
Rohranschluss mit Manometeranschluss
G Va.

Fir weitere Informationen siehe techni-
sche Informationen Hebepumpen SFC/
SBC.

@BRINKMRNN
PUMPS

Einsatzbereich Ausfilihrung

Férdermedien Pumpenkdrper  Grauguss
Kihlemulsionen Deckel Grauguss
KUhl- und Schneidole auf Anfrage Laufrad radial Stahlguss

Gewichtsanteil Spane:
max. 1,5 %

Spanmaterial:
Aluminium

Kinematische Viskositat
.45 mm?/s (45 cSt)

Fordertemperatur
0..80° C

Schneidwerk
Quirl
Welle
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Cutterpumpen @ (17
SXC2824

Laufrader axial / halboffen

Forderstrom  Auf- Tauch- Ge- Leis-  Span- Fre- Strom  Dreh-
SXC2824 bei mal tiefe wicht | tung nung quenz zahl
Forderhohe (4-po- 3~
370 lig)
202 258 Type [/min /m Hmm hmm kg kw v Hz A 1/min
P 262
$XC2824/480 750/13 809 476 194 |75 400 50 14,3 1465
610 606 196

730 726 199 |86 460 60 14,2 1765

M16x1.5

M32x1.5
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Cutterpumpen Einsatzbereich Ausfilihrung

der Reihe SXC eignen sich zum Schnei- Férdermedien Pumpenkérper  Grauguss
den und Fordern von niedrig legierten Kithlemulsionen Deckel Grauguss
Stahlsorten, Automatenstahlen und GG/ Kihl- und Schneidéle auf Anfrage Laufrad radial ~ Stahlguss
AIL.J.—Geml.scher], auch.m FormvonSpane-  Gewichtsanteil Spane: Schneidwerk Beschichtet (> 60 HRC)
knduel. Die Spane missen dem Saug- max. 05 % Welle Stahl
mund der Pumpe zugefiihrt werden. Sie Spanmaterial:

werden vom Quirl erfasst, ggfs. zerschla- Niedrig legierte Stahlsorten

gen und anschlieBend geschnitten und Automatenstihle. GG/Alu-Gemisch

verpumpt. _ Kinematische Viskositat

Reihe SXC mit Wechselflansch wahlwei- .45 mm?/s (45 cSt)

se fur senkrechten oder waagerechten Férdertemperatur

Rohranschluss mit Manometeranschluss 0..80° C

G Ya.

FUr weitere Informationen siehe techni-
sche Informationen Hebepumpen SXC/
SPC.
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Cutterpumpen @ (17
SPC820

Laufrader axial / halboffen

Forderstrom  Auf- Tauch- Ge- Leis-  Span- Fre- Strom  Dreh-
SPC820 bei maB tiefe wicht |tung nung quenz zahl
Forderhohe 3~
188 Type [/min /m Hmm h mm kg kw v Hz A 1/min
P 218
SPC820/230 400/10,5 503 232 71 3,3 220-240 50 11,6 2930
330 332 73 380-415 50 6,7 2930
% 460 462 75
@ 38 460 60 64 3520
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Cutterpumpen Einsatzbereich Ausfilihrung
der Reihe SPC eignen sich zum Schnei- Férdermedien Pumpenkérper  Grauguss
den und Fordern von langfaserigen Kithlemulsionen Deckel Grauguss
Kunststoffspanen. Durch die hohere Kiihl- und Schneidéle Laufrad radial ~ Stahlguss
Schneidenanzahl und die sich somiterge-  Geichtsanteil Spane: Schneidwerk Gehértet (> 60 HRC)
bende hdhere Schnittfrequenz werden max. 0.3 % Welle Stahl
die Spane zuverldssig geschnitten. Spanmaterial:
Reihe SPC mit Wechselflansch wahlwei- Kunststoff
se fir senkrechten oder waagerechten Kinematische Viskositat
Rohranschluss mit Manometeranschluss .30 mm?2/s (30 cSt)
G_.%- ) ) . ) Fordertemperatur
Flr weitere Informationen siehe techni- 0..60° C
sche Informationen Hebepumpen SXC/
SPC.
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Blockpumpen |SJBRINKMANN
SBC820...1820

Laufrader axial / halboffen
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S *) MaBe gultig fur SBC1820
pan

Forderstrom MaB Lange Ge- Leis- Spannung Frequenz Strom Dreh-

bei Forderhche wicht | tung 3~ zahl
Type [/min /m Hmm hmm [ mm kg kw v Hz A 1/min
SBC820 400/10 780 518 328 85 4,0 220-240 50 14,50 2920
380-415 50 8,35 2920
4,55 460 60 7.9 3520
SBC1120 600/10 810 518 358 89 5,5 220-240 50 18,9 2915
380-415 50 10,9 2915
6,3 460 60 10,4 3510
SBC1520 800/16 906 537 414 132 |75 380-415 50 14,3 2950
8,6 460 60 13,7 3550
SBC1820 900/17,5 915 608 422 163 11,0 380-415 50 20,1 2960
12,6 460 60 19,5 3560




Blockpumpen

sind Kreiselpumpen in kompakter Block-
Bauform, bei denen das Laufrad auf der
verlangerten Motorwelle sitzt.

Die Pumpen sind normalsaugend, das
Férdermittel muss zuflieBen. Sie sind
standardmaBig mit einer doppel-

ten Gleitringdichtung ausgestattet.

Sie werden neben und unter dem Behal-
ter montiert und eignen sich zum Schnei-
den und Foérdern von Aluminium und
ahnlichen Materialien. Ein vorgesetztes
Laufrad zerschlagt Spaneknauel.

Das sonderbehandelte Schneidwerk (>
60 HRC) schneidet die Spane und das mit
groBen Spalten ausgestattete Radiallauf-
rad fordert die Spane mit der Emulsion
(bis 1,5 % Gewichtsanteil) von der Ma-
schine zur Entsorgung.

Reihen SBC mit Wechselflansch wahlwei-
se fur senkrechten oder waagerechten
Rohranschluss mit Manometeranschluss
G Ya.

Flr weitere Informationen siehe techni-
sche Informationen Hebepumpen SFC/
SBC.
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Einsatzbereich Ausfilihrung

Foérdermedien Pumpenkorper Grauguss
Kihlemulsionen Deckel Grauguss
KUhl- und Schneidole auf Anfrage Laufrad axial Stahlguss

Gewichtsanteil Spane: Laufrad radial Stahlguss
max. 1,5 % Schneidwerk Gehartet (> 60

Spanmaterial: HRCQ)
Aluminium Quirl Hochzah

Spangeometrie: Welle Stahl
Spaneknauel bis @ max. 100 mm Gleitringdichtung SiC

Kinematische Viskositat
.45 mm?/s (45 cSt)

Fordertemperatur
0..80° C
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Technische Informationen
Hebepumpen-Baureihen SFC | SBC

Cutterpumpen SFC
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Type X
mm
SFC620 200
SFC820
SFC1120
SFC1520 275
SFC1820
SFC2320
SFC3000

Cutterpumpen SBC
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Die Cutterpumpen der Reihe SFC eignen
sich zum Schneiden und Férdern von
Aluminium und dhnlichen Materialien.
Ein vorgesetztes Laufrad zerschlagt Spa-
nekné&uel.

Das gehartete Schneidwerk (> 60HRC)
schneidet die Spane, und das mit gro3en
Spalten ausgestattete Radiallaufrad for-
dert die Spane mit der Emulsion (Span-
anteil bis 1,5 % Gewichtsanteil) von der
Maschine zur Entsorgung.

Die Cutterpumpe ist mit einem wartungs-
freien, Elastomer gedampften Gleitlager
ausgestattet (trockenlaufsicher). Zum
Schutz vor Spénen im Radrickraum

soll die Pumpe nicht im Schaltbetrieb
arbeiten.

Die Pumpen der Reihe SFC zeichnen
sich durch folgende Eigenschaften
aus:

= Antriebsleistung mit Schnittkraft-
reserve

= f{r Schneidvorgang optimiertes
Axiallaufrad

= trockenlaufsicher
Schneidspalt einstellbar
(steife Motorlagerausfiihrung)

= interne Schockabsorbierung im
Gleitlager

Der Sicherheitsabstand von 100 mm vom
Behélterboden schiitzt das Schneidwerk
vor Fremdteilen wie abgebrochenen
Werkzeugen o. &. Diese Fremdteile
mussen in regelméaBigen Abstanden aus
dem Tank entfernt werden.

Zur Vermeidung von Spanenestern im
Behalter empfehlen wir eine Seitenwand-
neigung von 60° im Bereich des Pump-
werkes. Die Zufuhr der Spane sollte direkt
zur Pumpe erfolgen, so dass auch Spéne-
knduel unter das Pumpwerk gelangen,
vgl. Vorschlag Behéaltergeometrie.

]

Zulauf
Medium

-

min. 20

SBC-Pumpen sind technisch mit den SFC-
Pumpen vergleichbar. Als Blockpumpe an
den Behalter angeflanscht missen MaB-
nahmen ergriffen werden, die Fremdteile
wie abgebrochene Werkzeuge o. .
zurlickhalten.

Alle Angaben sind als Unterstltzung fur lhre Anlagenplanung gedacht. Bitte nutzen Sie weiterhin ergdnzend die Beratung der
Fachleute unseres Unternehmens insbesondere hinsichtlich Art, Menge und GroBe der mitgeforderten Spane.

10

Technische Anderungen vorbehalten.



Technische Informationen [SIRTME"ANN
Hebepumpen-Baureihen SXC | SPC
Cutterpumpen SXC | SXC-R | SXC-H
SXC — SXC-R
Antrieb Forderer H
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Die Cutterpumpen der Baureihe SXC
eignen sich zum Schneiden und For-
dern von niedrig legierten Stahlsorten,
Automatenstahlen (SXC-H) und GG/
Alu-Gemischen (SXC), auch in Form von
Spaneknauel.

Die Spane missen dem Saugmund der
Pumpe zugefiihrt werden. Sie werden

vom Quirl erfasst, ggfs. zerschlagen und
anschlieBend geschnitten und verpumpt.

Fir brechbare Spane (z. B. Grauguss-
ringe) wird die Pumpe SXC-R eingesetzt,
deren Quirl, mit einem speziellen Ver-
schleiBschutz, in der Lage ist, die Spane
vom Boden zu heben.

Far alle Varianten ist das Tankdesign und
damit die Spanezufuhr entscheidend.

Aufgrund der Komplexitat der Anwen-
dung empfehlen wir vor der Auswahl die
Kontaktaufnahme mit unseren Fachleu-
ten.

Cutterpumpen SPC Mixer IMX
Die Cutterpumpen der Baureihe SPC eig- Der Mixer IMX wird
ij nen sich zum Schneiden und Fordern von Qj zum Umwadlzen von
lo langfaserigen Kunststoffspanen. = Flissigkeiten im
Durch die héhere Schneidenanzahl und Tank eingesetzt und
B die sich somit ergebende hohere Schnitt- beugt so Ablage-
frequenz werden die Spane zuverlassig rungen vor. Ein
annl . LRy .
geschnitten. : : anderes Einsatzfeld
ist das Absaugen
und Zerstdren von
auf der Oberflache

Alle Angaben sind als Unterstltzung fur lhre Anlagenplanung gedacht.

schwimmenden
Schleifschwammen.

Bitte nutzen Sie weiterhin ergdnzend die Beratung der

Fachleute unseres Unternehmens insbesondere hinsichtlich Art, Menge und GroBe der mitgeforderten Spane.

Technische Anderungen vorbehalten.




FDas Brinkmann Pumps Netzwerk —
So erreichen Sie uns. N

BRINKMANN PUMPS ist im europaischen, amerikanischen sowie im asiatischen Markt prasent.
Das garantiert eine kompetente Beratung und den typischen BRINKMANN Fullservice. Vor Ort
und wann immer Sie wollen. Besuchen Sie unsere Webseite — hier finden Sie alle Kontaktdaten
unserer Vertretungen. Uberzeugen Sie sich von der Leistungsfahigkeit unseres Hauses.

Herzlich willkommen bei BRINKMANN PUMPS.
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BRINKMANN PUMPS
K.H.Brinkmann GmbH &Co.KG  Brinkmann Pumps Inc. Brinkmann Pumps Japan Co. Ltd.
FriedrichstraBBe 2 47060 Cartier Drive 2-19-12, Engyo Fujisawa
58791 Werdohl Wixom, Ml 48393 Kanagawa, 252-0805
Germany United States Japan
T+49 2392 5006-0 T+1248 926 9400 T+81 466 778320
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